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Montanaz a funkce Sroubeni se zarenym krouzkem

Jiz mnoho let jsou v praxi GspéSné pouzivana Sroubova spojeni se zarenym krouzkem HANSA-FLEX.
Tyto soucasti spojovaci techniky, normované podle DIN EN ISO 8434-1 resp. DIN 2353, utésni diky jejich
geometrickému tvaru hydraulické trubice a Sroubovana spojeni jednoduse, spolehlivé a jisté.

Pfi montdzi, kterou lze provést jak na hrdle zavitového spojen, tak i ve zvldstnim zafizen, se pfitazenim
presuvné matice posune fezné oko s hranami ve sméru osy.

Tento posun, presné definovan montdzni délkou, vede k vniknuti feznych hran do povrchu hydraulické
trubice.

Zvlast vbudovana zarazka zabrariuje pfilis silné montazi, vyfezany material se zastudena zpevni.

Vnéjsi plochy fezného oka prendseji rovnomérné pisobici silu na cely tésnici kuzel Sroubeni; vnéjsi
kontura je formovdna tak, Ze je fezné oko napjaté jako pruzna soucdst mezi presuvnou matici a hrdlem
Sroubeni.

Tento pruzici dc¢inek tlumi kmitani a zvySuje spolehlivost Sroubeni zavitového spojeni pfi vyskytu zmény
sméru ohybového napéti a tlakovych ndrazd.

Pfi dodrzeni ndvodu k montazi lze provést opakované montdze jisté a spolehlivé.

Novd feznd oka s tésnénim s elastomery funguji na stejném principu, jsou vsak vybavena
dodatecnym tésnénim s elastomery pro zvyseni provozni spolehlivosti.
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Lemova Sroubeni HANSA-FLEX pochdzeji z oblasti vysokého tlaku a jsou casto pouzivdna pfi vyskytu
silného chvéni.

Lze je samozfejmé montovat se standardnim hrdlem zdvitového spojeni, pfi pfipravé k montdzi musi byt
konec trubky opatfen normovanym lemovym kuzelem o 37°.

Celkové Sroubeni se sklada z hrdla Sroubeni, O-krouzku utésnéného distancniho krouzku, staho
vaciho krouzku a presuvné matice.

Tésnéni je zajisténo na strané Sroubeni 0-krouzkem distancniho krouzku, zatimco na strané trubky je
tésnéni standardné zajisténo kovovymi plochami lemového kuzelu a distanc¢niho krouzku.

Montaz a funkce lemovych sroubeni

Montaz a funkce Sroubeni s navarnym kuzelem

= A

Sroubenf se navarnym kuzelem HANSA-FLEX nabizeji dalsf moznost spojeni normované hydraulické hadice
a hrdla zavitového spojeni.

Tésnici kuzel, vybaveny 0-krouzkem, je tak vytvarovdn, aby se presné vesel do odpovidajiciho dilu hrdla
zdvitového spojent.

Pfed svafenim se vSak O-krouzek a pripadné svarové perly z drazky O-krouzku, pfip. z otvoru
armatury, musi odstranit.
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Vseobecna upozornéni

Fitinkova Sroubeni, uvedend v katalogu, jsou vyrobena podle DIN 2353 pfip. DIN EN ISO 8434
a jsou urcena k pouziti v hydraulické spojovaci technice.

Program fitinkovych Sroubeni HANSA-FLEX obsahuje celou fadu typl Sroubeni, které prekracuji normu.
Tyto zvlastni formy, jako napf. fitinkova Sroubeni s ménitelnym rozmérem, maji na pfislusnou normu
adaptované pripojové miry a moznost jejich vymény je tak vzdy zarucena.

Sroubeni jsou dimenzovana pro provozni tlaky, uvedené v normach, ¢astecné jsou pozadavky téchto norem
splanény na vice nez na sto procent.

Spolehlivé funkce nasich Sroubent vSak predpokldda presné dodrzeni pfilozenych pokynd k montézi.

Materialy
Sroubové spojeni se zafenym krouzkem HANSA-FLEX se vyrdbé&ji z materidlu, tazeného za studena,

nebo z kovaného materidlu a odpovidaji technickym dodacim podminkdm fitinkovych Sroubeni podle
DIN 3859.

Soucast Material Material ¢is

Pfimd nasroubovatelna Sroubent 9 SMnPb 28 K podle DIN 1651, 1.0718
zkontrolovano na trhliny

Nasroubovatelnd Sroubeni €15, €22, St37-2 podle DIN 17210, 1.0401, 1.0402,

ve tvaru kolena, Ta L DIN 17200 pfip. DIN 17100 1.0037

Spojovaci a 9 SMnPb 28 K podle DIN 1651, 1.0718

redukovaci Sroubeni zkontrolovano na trhlvy

Prepazkova Sroubeni 9 SMnPb 28 K podle DIN 1651, 1.0718

Natocitelnd Sroubeni C15, C22, St37-2 podle DIN 17210, 1.0401, 1.0402,
DIN 17200 pfip. DIN 17100 1.0037

Nasroubovatelnd hrdla 9 SMnPb 28 K podle DIN 1651, 1.0718

Pfesuvné matice 9 SMnPb 28 K podle DIN 1651, 1.0718

Reznd oka Podle vybéru vyrobce -

Pfirubova Sroubent 9 SMnPb 28 K podle DIN 1651, 1.0718

Duté Srouby 9 SMnPb 28 K podle DIN 1651, 1.0718

Svarovaci a pajeci hrdla C15, €22, St37-2 podle DIN 17210, 1.0401, 1.0402,
DIN 17200 pfip. DIN 17100 1.0037

Sroubeni HANSA-FLEX z uslechtlé oceli se vyrdb&ji z nerezavéjici, austentické oceli
X6 CrNiMoTi 17 12 2 s ¢is. materidlu 1.4571. Tento materidl je znam pod oznacenim V4A a pouziva se jako
standardni material v chemickém pramyslu.

Médéna Sroubeni HANSA-FLEX se vyrabéji z CuZn 35 Ni2 podle DIN 17660/17672 s cislem materidlu
2.0540.

NSA
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Ochrana povrchu

Povrchy téles zavitovych spojeni, pfesuvnych matic a feznych ok z oceli jsou standardné chranény pred
korozi pozvkovanim a chromatovanim na Zluto podle DIN IS0 4042, provedeni A3C nebo A3L.
Svarna hrdla HANSA-FLEX maji fosfatovy a naolejovany povrch.

Normovani
Fitvkova Sroubeni HANSA-FLEX jsou soucdsti hydraulické spojovaci techniky, normované podle DIN 2353

a DIN EN ISO 8434, Cast 1 az 4. Pfi objednavkach se Casto pouzivaji normovana oznaceni. Nasledujici
seznam je ukdzkou vybranych oznaceni.

HANSA-FLEX 0znaceni podle DIN 2353 vydani 06/91 Nové oznaceni

oznaceni prip. DIN 2353 vydani 12/98 podle DIN EN ISO 8434

VM NW...HL DIN 2353-CL...B-St IS0 8434-1-SDSC-L x M...type B-St

VM NW...HS DIN 2353-CS...B-St IS0 8434-1-SDSC-S x M...type B-St

VR NW...HL DIN 2353-DL...B-St IS0 8434-1-SDSC-L x G...type B-St

VR NW...HS DIN 2353-DS...B-St IS0 8434-1-SDSC-S x G...type B-St

VM NW...HL ED DIN 2353-CL...E-St IS0 8434-1-SDSC-L x M...type E-St

VM NW...HS ED DIN 2353-CS...E-St IS0 8434-1-SDSC-S x M...type E-St

VR NW...HL ED DIN 2353-DL...E-St IS0 8434-1-SDSC-L x G...type E-St

VR NW...HS ED DIN 2353-DS...E-St IS0 8434-1-SDSC-S x G...type E-St

V NW...HL DIN 2353-EL...St IS0 8434-1-SC-L...St

V NW...HS DIN 2353-ES...St IS0 8434-1-SC-S...St

WM NW...HL DIN 2353-HL...B-St nenormované podle ISO 8434-1

WM NW...HS DIN 2353-HS...B-St nenormované podle ISO 8434-1

WR NW...HL DIN 2353-JL...B-St nenormované podle ISO 8434-1

WR NW...HS DIN 2353-JS...B-St nenormované podle ISO 8434-1

W NW...HL DIN 2353-KL...B-St IS0 8434-1-EC-L...St

W NW...HS DIN 2353-KS...B-St IS0 8434-1-EC-S...St

TM NW...HL DIN 2353-0L...B-St nenormované podle ISO 8434-1

TM NW...HS DIN 2353-08S...B-St nenormované podle ISO 8434-1

TRNW...HL DIN 2353-PL...B-St nenormované podle ISO 8434-1
NSA
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HANSA-FLEX 0znaceni podle DIN 2353 vydani 06/91 Nové oznaceni
oznaceni pfip. DIN 2353 vydani 12/98 podle DIN EN ISO 8434
TR NW...HS DIN 2353-PS...B-St nenormované podle IS0 8434-1
TNW...HL DIN 2353-QL...B-St IS0 8434-1-TC-L...St

T NW...HS DIN 2353-QS...B-St IS0 8434-1-TC-S...St

SA NW...HS DIN 2353-XL...-St IS0 8434-1-WDSC-L...St
SA NW...HL DIN 2353-XS...-St IS0 8434-1-WDSC-S.. .St
SV NW...HS DIN 2353-RL...-St IS0 8434-1-BHC-L...St

SV NW...HL DIN 2353-RS...-St IS0 8434-1-BHC-S...St

SW NW...HS DIN 2353-UL...-St IS0 8434-1-BHEC-L...St
SWNW...HL DIN 2353-US...-St IS0 8434-1-BHEC-S...St
SE NW...HS DIN 2353-YL...-St IS0 8434-1-WDBC-L...St
SE NW...HL DIN 2353-YS...-St IS0 8434-1-WDBC-S...St
UEM NW...L Pfesuvnd matice DIN 3870-AL... IS0 8434-1-N-L...-St

UEM NW...S Pfesuvna matice DIN 3870-AS... IS0 8434-1-N-S...-St
SRD... Rezné oko DIN3861-BL...-St IS0 8434-1-CR-L...St
SRD... Rezné oko DIN3861-BS...-St IS0 8434-1-CR-S...St

Dale jsou pouzivany pouze normy v jejich aktudlni, platné formé

a) pro stranu pripoje trubky: DIN 3861 a DIN EN ISO 8434-1
b) pro bezesvé presné ocelové trubky: DIN 2391-1a-2
c) pro lemovd Sroubeni: IS0 8434-2
d) pro Sroubenf se svarovym kuzelem: IS0 8434-4
e) pro vélcové metrické nasroubovatelné
Cepy a otvory: DIN 3852-1a-11a DINISO 6149-1 az -3
f) pro coulové vélcové nasroubovatelné DIN 3852-2 a -11 prip. IS0 1179

Cepy a otvory:

g) pro kuzelové nasroubovatelné

Cepy a otovory se zavitem NPT: ANSI/ASME B1.20.1-1983
h) pro vélcové nasroubovatelné J514 se zavity UN pfip. UNF:
Cepy a otvory se zdvity UN/UNF: 2A/2B podle ANSI B1.1/1S0725
i) metrické jemné zavity: DIN 13, T5-T7
j) coulové zavity: IS0 228-1

Technické dodaci podminky pro Sroubova spojeni se zafenym krouzkem jsou opét uvedeny v DIN 3859.

NSA
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Provozni teploty 24°-Sroubova spojeni se zarenym krouzkem

Materidly Sroubovych spojeni se zafenym krouzkem HANSA-FLEX jsou dimenzovany pro rozsah teplot od
—-40° do +200 °C. Je vsak tfeba dbat na to, Ze pfi pouziti Sroubeni's dodatecnymi elastomerovymi tésnénimi
musi byt zohlednéna tepelnd odolnost materialu tésnéni.

Plati:

Sroubeni z oceli: —40°az+200 °C
Sroubeni z oceli s tésnénim z NBR: —-35°az+100 °C
Sroubeni z oceli s tésnénim z FPM: —25° az+200 °C
Sroubenf z uslechtilé oceli: —-60° az+400 °C

Standardni elastomerovy materidl pro tésnéni: nitril-butadienovy kaucuk NBR.

Pri vysokych teplotdch se pouziva fluor-karbonovy kaucuk FPM (Viton).

Pfi pouziti Sroubeni z uSlechtilé oceli pfi vysokych provoznich teplotdch je nutné pocitat
s nasledujicimi srazkami tlaku:

Teplota Srazka tlaku
-60°az+20 °C -
+50°C 4%
+100 °C 11%
+200 °C 20 %
+300 °C 29 %
+400 °C 33 %
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Provozni tlak 24°-Sroubového spojeni se zarenym krouzkem

Program Sroubeni HANSA-FLEX je podle tlakového stupné a druhu pouziti rozdélen do tfi
stavebnich rad:

LL: velmi lehka fada
L: lehkdrada
S:  tézkarada

U Sroubeni se cCasto uvadéji Gidaje o jmenovitém tlaku PN pfip. o provoznim tlaku PB. Jmenovity tlak
PN je pouze cislo, které slouzi k identifikaci pfip. oznaceni soucasti nebo zafizeni. Oznaceni PN je
mezindrodné pouzivano.

Pracovni nebo také provozni tlak PB odpovida maximdlné pfipustnému tlaku vcetné tlakovych maxim
hydraulického zafizen.

Sroubova spojeni se zafenym krouzkem HANSA-FLEX maji pfi zadani jmenovitého tlaku PN 4-ndsobnou
bezpecnost, u Sroubeni s udanim PB plati bezpecnostni faktor 2,5 — pokud nenfi jinak uvedeno. Lemova
Sroubeni podle ISO 8434-2 maji také bezpecnostni faktor 4.

Predpoklddad se pfitom bezvadna montdz Sroubeni a nezdvadnd instalace potrubniho systému.

Sroubeni se zafenym krouzkem HANSA-FLEX jsou viak tak dimenzovdna, aby tlakové hodnoty, poZzadované
v DIN EN ISO 8434-1, nebyly prekroceny.

700

Pracovni tlak

600

500
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I Pracovni tlak HANSA-FLEX (bar) Pracovni tlak podle ISO (bar)

NSA
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Pripoj Sroubeni se zafrenym krouzkem na strané trubek

Pfipoj Sroubent se zafenym krouzkem na strané trubek HANSA-FLEX je normovdn podle DIN 3861, forma vrtu
W, ptip. DIN EN ISO 8434-1a zarucuje tak moznost vymény také s metrickymi armaturami pro hydraulické
hadicové potrubi:

T ||
= ;ﬁa 8 = ¥
' Ll |
—
L2 |
Konstrukéni @ PN M L1 L2 D1 D2
série
LL 4 100 M 8x1 4 8 4 5
LL 5 100 M 10x1 55 8 5 6,5
LL 6 100 M 10x1 55 8 6 75
LL 8 100 M 12x1 55 9 8 9,5
L 6 315 M 12x1,5 7 10 6 8,1
L 8 315 M 14x1,5 7 10 8 10,1
L 10 315 M 16x1,5 7 11 10 12,3
L 12 315 M 18x1,5 7 11 12 14,3
L 15 315 M 22x1,5 7 12 15 17,3
L 18 315 M 26x1,5 7,5 12 18 20,3
L 22 160 M 30x2 7,5 14 22 24,3
L 28 160 M 35x2 7,5 14 28 30,3
L 35 160 M 45x2 10,5 16 35,3 38
L 42 160 M 52x2 11 16 42,3 45
NSA
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Konstrkéni @ PN M L1 L2 D1 D2
série
S 630 M 14x1,5 7 12 6 8,1
S 8 630 M 16x1,5 7 12 8 10,1
S 10 630 M 18x1,5 7,5 12 10 12,3
S 12 630 M 20x1,5 75 12 12 14,3
S 14 630 M 22x1,5 8 14 14 16,3
S 16 400 M 24x1,5 8,5 14 16 18,3
S 20 400 M 30x2 10,5 16 20 22,9
S 25 400 M 36x2 12 18 25 27,9
S 30 400 M 42x2 13,5 20 30 33
S 38 315 M 52x2 16 22 383 41

NSA
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Nasroubovatelné cepy a otvory

Sroubenf se zafenym krouzkem HANSA-FLEX jsou k dodén{ s celou fadou normovanych nasroubovatelnych
zavit a umoznuji tak velké mnoZstvi pouziti.

a) metrické nasroubovatelné cepy a otvory podle normy DIN 3852, ¢ast 1, formy B, a DIN 3852, ¢ast 11,
forma E s pfislusnym nasroubovatelnym otvorem, forma X

T '““ ] f“'fﬁ;

M1 M2

D1 D2
DIN 3852, ¢ast 1, DIN 3852, cast
forma B, 11,forma E,
piip. IS0 1179-4, prip. IS0 9974,2,
utésnéni tésnici utésnénielastomero-
hranou 0 vym tésnénim
/s
D3
—
g
e
y
//" ﬁ[ il

M3

Zasroubovatelny otvor podle ISO 9974-1, prip.
DIN 3852, ¢ast 1, forma X pro zaSroubovatelné
Cepy, forma A, BakE
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Konstrukéni @ M1/M2 M3 D1 D2 T1 T2 T3
série
LL 4 M 8x1 M 8x1 12 - 1 8 13,5
LL 6 M 10x1 M 10x1 14 13,9 1 8 13,5
LL 8 M 10x1 M 10x1 14 13,9 1 8 13,5
L 6 M 10x1 M 10x1 14 13,9 1 8 13,5
L 8 M 12x1,5 M 12x1,5 17 16,9 15 12 18,5
L 10 M 14x1,5 M 14x1,5 19 18,9 15 14 18,5
L 12 M 16x1,5 M 16x1,5 21 21,9 15 12 18,5
L 15 M 18x1,5 M 18x1,5 23 23,9 2 12 18,5
L 18 M 22x1,5 M 22x1,5 27 26,9 2,5 14 20,5
L 22 M 26x1,5 M 26x1,5 31 31,9 2,5 16 22,5
L 28 M 33x2 M 33x2 39 39,9 2,5 18 26
L 35 M 42x2 M 42x2 49 49,9 2,5 20 28
L 42 M 48x2 M 48x2 55 54,9 2,5 22 30
S 6 M 12x1,5 M 12x1,5 17 16,9 15 12 18,5
S 8 M 14x1,5 M 14x1,5 19 18,9 15 12 18,5
S 10 M 16x1,5 M 16x1,5 21 21,9 15 12 18,5
S 12 M 18x1,5 M 18x1,5 23 23,9 2 12 18,5
S 14 M 20x1,5 M 20x1,5 25 25,9 2 14 20,5
S 16 M 22x1,5 M 22x1,5 27 26,9 2,5 14 20,5
S 20 M 27x2 M 27x2 32 31,9 2,5 16 24
S 25 M 33x2 M 33x2 39 39,9 2,5 18 26
S 30 M 42x2 M 42x2 49 49,9 2,5 20 28
S 38 M 48x2 M 48x2 55 54,9 2,5 22 30

NSA
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b) coulové zasroubovatelné cepy a otvory podle DIN 3852, cast 2, forma B, a DIN 3852, cast 11, forma E s
prislusnym zasroubovatelnym otvorem, forma X

M2
D2
DIN 3852, ¢ast 2, DIN 3852, ¢ast 11,
forma B, forma E, pfip.
prip. IS0 1179-4, IS0 1179-1, utésnéni
utésnéni tésnici elastomerovym tésnénim
hranou
90°
=D
- - —
| -
ol

7 7

M3

Zasroubovatelny otvor podle IS0 9974-1,
prip. DIN 3852, c¢ast 2, forma X pro
zasroubovatelné cepy, forma A, Ba E
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Konstruktcni @

série
LL
LL
LL

r - - - -

“©w unu v v i v i »vHh nvh uvn

10
12
15
18
22
28
35
42

10
12
14
16
20
25
30
38

61/G2 G3
G1/8A G1/8"
G 1/8A G1/8"
G 1/8A G1/8"
G1/8"A G1/8"
G 1/4"A G1/4"
G 1/4“A G 1/4"
G 3/8A G3/8"
G 1/2"A G1/2"
G 1/2A G1/2"
G 3/4“A G 3/4"
G 1A 61"

G 1"1/4A G 1"1/4
61"1/2A 61"1/2
G 1/4"A G1/4"
G 1/4"A G1/4"
G 3/8A G3/8"
G 3/8A G3/8"
G 1/2"A G1/2"
G 1/2"A G1/2"
G 3/4“A G 3/4"
G 1A 61"

G 1"1/4A G1"1/4
61"1/2A 61"1/2

NSA

D1

14
14
14

14
18
18
22
26
26
32

49
55

18
18
22
22
26
26
32

49
55

D2

13,9
13,9
13,9

13,9
18,9
18,9
21,9
26,9
26,9
31,9
39,9
49,9
54,9

18,9
18,9
21,9
21,9
26,9
26,9
31,9
39,9
49,9
54,9

15
15

2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5

15
15

2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5

12
12
12
14
14
16
18
20
22

12
12
12
12
14
14
16
18
20
22

T3

13
13
13

13
18,5
18,5
18,5
22
22
24
27
29
31

18,5
18,5
18,5
18,5
22
22
24
27
29
31
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c) zasroubovatelné cepy a otvory pro fitinkova Sroubenf s valcovymi US-americkymi zavitovymi piipoji
podle IS0 11926-2/3

G2
02
Zasroubovatelné cepy Zasroubovatelny otvor
se zavitem UN-/UNF-2A se zavitem UN-/UNF-2B
a tésnénim s 0-krouzkem pro tésnéni s 0-krouzkem
podle IS0 11926-2 a -3 podle IS0 11926-1
Konstrukténi @ 61/G2 D2 D3 D4 TI T2 T3 T4 o 0-krouzek

série

L 6,810  7/16“-20UNF 16 124 21 16 24 115 14 12°  892x183
L 8 1/2"-20 UNF 17 14 23 16 24 115 14 12°  1052x183
L 6,10,12  9/16“-18UNF 176 156 25 16 25 127 155 12°  11,89x 1,98
L 12,15,18 3/4"”-16 UNF 22,3 20,6 30 24 25 143 17,5 15° 16,36 x 2,2
L 12,18, 22 7/8"-14 UNF 25,5 23,9 34 24 2,5 16,7 20 15° 19,18 x 2,46
L 22,28  1"1/16-12UN 319 292 41 24 33 19 23 15°  23,47x295
L 22,28,35 1“5/16-12UN 382 355 49 32 33 19 23 15°  29,74x295
L 35,42 1“5/8-12 UN 48 435 58 3.2 33 19 23 15° 37,47x3
L 42 1“7/8-12 UN 55 49,8 65 3,2 33 19 23 15° 43,69x3
N 6,8 7/16“-20 UNF 16 12,4 21 16 24 115 14 15° 8,92 x 1,83
S 6 1/2"-20 UNF 17 14 23 16 24 115 14 15° 10,52 x 1,83
S 10, 12 9/16"-18 UNF 176 156 25 16 25 127 155 15°  11,89x 1,98
S 12,14 3/4"-16 UNF 223 206 30 24 25 143 17,5 15°  16,36x22
S 16, 20 3/4"-16 UNF 22,3 20,6 30 24 25 143 17,5 15° 16,36 x 2,2
S 16, 20 7/8"-14 UNF 25,5 23,9 34 24 25 16,7 20 15° 19,18 x 2,46
S 20,25 1“1/16-12 UN 319 29,2 41 24 33 19 23 15° 23,47 x 2,95
S 25,30 15/16-12 UN 38,2 355 49 3.2 33 19 23 15° 29,74 x 2,95
S 30,38 15/8-12 UN 48 43,5 58 3.2 33 19 23 15° 37,47x3
S 38 1“7/8-12UN 55 498 65 32 33 19 23 15° 43,69 x3

NSA

ydraullkse l uc

0



Technickeé informace

Fitinkova sroubeni HANSA-FLEX

d) Zasroubovatelné cepy a otvory pro fitinkova srouboenf se zavitem NPT podle ANSI/ASME B1.20.1-1983

b

. AV

Zasroubovatelné cepy Zasroubovatelny otvor
sezaSroubovatelnym zavitem pro zavit NPT podle
NPT podle ANSI/ASME ~ ANSI/ASME B1.20.1.1983

B1.20.1-1983
Konstrukténi [/} G1/G2 T1 T2
série
L 6 1/8"-27 NPT 6,9 11,6
L 8 1/4*-18 NPT 10 16,4
L 10 1/4"-18 NPT 10 16,4
L 12 3/8"-18 NPT 10,3 17,4
L 15 1/2"-14 NPT 13,6 22,6
L 18 1/2"-14 NPT 13,6 22,6
L 22 3/4"-14 NPT 14,1 23,1
L 28 1”-11,5 NPT 16,8 27,8
L 35 1“1/4-11,5 NPT 17,3 28,3
L 42 1“1/2-11,5 NPT 17,3 28,3
S 6 1/4"-18 NPT 10 16,4
S 8 1/4"-18 NPT 10 16,4
S 10 3/8"-18 NPT 10,3 17,4
S 12 3/8"-18 NPT 10,3 17,4
S 14 1/2*-14 NPT 13,6 22,6
S 16 1/2“-14 NPT 13,6 22,6
S 20 3/4"-14 NPT 14,1 23,1
S 25 1”-11,5 NPT 16,8 27,8
S 30 1“1/4-11,5 NPT 17,3 28,3
S 38 1“1/2-11,5 NPT 17,3 28,3
NSAlFL
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Dotahovaci momenty pro zasroubovatelné cepy

Ndsledné uvedené dotahovacimomenty (orientacnihodnoty) plati pro Sroubenizocelise zaSroubovatelnymi
Cepy, forma B, pfip. forma E podle DIN 3852, pro uzaviraci Srouby a pro otocina Sroubeni, vzdy

s pozinkovanym nebo na Zluto chromovanym povrchem a spolupracujicim télesem ze stejného materialu.
Dotahovaci moment pro Sroubeni z uslechtilé oceli pfip. pro Sroubeni se zavitem UN/UNF na dotaz.

Proto, aby bylo dosazeno optimdlniho utésnéni, musi byt kuzelovity zaSroubovatelny zdvit opatien
dodatecnym tésnénim, jako napf. teflonovym paskem.

Dotahovaci moment Dotahovaci moment

Dotahovaci moment v Nm pro uzaviraci v Nm pro otocné
Zavit vNm Srouby Sroubeni
G1/8" 25 12 25
G 1/4" 40 18 40
G3/8" 90 40 80
G1/2" 120 75 120
G 3/4" 210 110 180
G1” 370 190 300
G11/4 500 240 300
G1“1/2 600 300 600
M 10x1 25 12 25
M 12x1,5 30 18 30
M 14x1,5 50 20 50
M 16x1,5 70 35 60
M 18x1,5 90 50 70
M 20x1,5 120 60 110
M 22x1,5 130 70 130
M 26x1,5 180 85 140
M 27x2 220 100 150
M 33x2 330 150 280
M 42x2 500 260 280
M 48x2 650 350 500
NSA
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Vybér bezesvych preciznich ocelovych trubek

Hydraulické trubky, vyrabéné firmou HANSA-FLEX, jsou beze$vé precizni ocelové trubky podle DIN 2391,
stuperi kvality C, v bezeSvém, zastudena tazeném provedeni.

Pro vSechny tlakové stupné se pouziva material St 37.4 podle DIN 1630, trubky lze obdrzet
galvanicky pozinkované nebo fosfatované a naolejované.

Tento material ma v normalné zihaném stavu NBK nasledujici charakteristiky:

Pevnost v tahu Rm Mez priitaznosti R, Taznost A5
Ocelovy material v N/mm? v N/mm? min. v %
St 37.4 podle DIN 1630 oy .
o) ose 235 tloustku zd
material ¢is. 1.0255 350...480 pr(;6 ?nunsl uzd 25
zvlast uklidnény (RR)

Kazda trubka se podrobuje ve vyrobé zkousce vifivymi proudy a dodadva se v dodacim stavu NBK
normalizované zihana nalesklo.

Pritom se trubky po poslednim tvafeni za studena Zihaji nad horni teplotou pfemény pod ochrannym
sklem.

VSechny trubky jsou oznaceny podle normy po celé délce doddvky, kazdych 6 metrd, toto oznaceni slouzi
jako dikaz zkousky tésnosti a nahrazuje vyrobni osvédéeni podle EN 10204 (dfive DIN 50049).

Podle potfeby mohou byt osvédceni o prejimce ze zavodu 3.1B vyhotoveny podle EN 10204.

Tato osvédceni se vztahuji na vsdzku a nelze je proto vyhotovit dodatecné. Proto je také nutné pfi
objedndvce, pozadovat zaroven i osvédceni o prejimce ze zdvodu 3.1B.

Program HANSA-FLEX obsahuje trubky z uslechtilé oceli s ¢isly materidlu 1.4571 a 1.4541 s ndsledujicimi
charakteristikami materidlu:

Pevnost v tahu Rm Mez priitaznosti R, Taznost A5
Ocelovy material v N/mm? v N/mm? min. v %
X6 CrNiMoTi 17 12 2,
zkratkové oznaceni V4A 500...730 210 35

s Cislem materidlu 1.4571

X6 CrNiMoTi 18 10,
zkratkové oznaceni V2A 500...730 200 40
s Cislem materidlu 1.4541
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Dimenzovani hydraulickych hadic

Volba spravného rozméru trubek ma rozhodujici vyznam jak pro bezpecnost, tak i pro hospodarskou
efektivnost hydraulického zatizeni. DaleZité jsou pro dimenzovani vybér materidly, spravné urceni tloustky
stény trubek a definice jejich vnitfniho praméru.

Je ziejmé, ze prilis mald tloustka stény trubek predstavuje znacny faktor nebezpeli a Ze spravné
dimenzovani vnitfniho prameér trubek trvale ovliviiuje také hospoddrnost hydraulického zarizend.

Prilis maly vnitini primér trubek vede v tlakovych potrubich k vysokym rychlostem proudéni a tak
i ke zvySenému kapalinnému tfeni vlivem olejovych turbulenci.

Nasledkem jsou velké ztraty tlaku a nevhodny teplotni vyvoj. Vysoké provozni teploty urychluji opotiebent
systémovych komponent jako jsou napf. tésnéni a hadicova potrubi.

Na druhé strané vede volba prilis velkych potrubi ke zbytecné vysokym ndkladim. Z toho dlvodu zde
uvadime nékolik pokyn( a rad k dimenzovani potrubi v hydraulickych systémech.

Urceni tloustky stény pfimych trubek

Urceni tloustky stény pefimych trubek je stanoveno v DIN 2413, ¢ast 1.

Pro vypocet kolena trubek plati DIN 2413, ¢ast 2, protoze je tento postup velmi sloZity, neni zde dale
rozvijen.

Uvedené rovnice a tabulky jsou pouze orientacni pom(ckou. Doporucujeme v kazdém pripadé prezkouset
tloustky stén znovu s pomoci udaného vypocetniho postupu. Kazdy vypoctovy tlak je mirou pro to, do
jakého maximélniho pripustného provozniho (pre)tlaku mohou byt pfistroje, zafizeni nebo komponenty
provozovany a je budto vétsi nebo stejny jako jmenovity tlak zafizen.

Jmenovity tlak je pouze ddaj pro klasifikaci, pfip. oznaceni hydraulického zafizeni.

DIN 2413 rozliSuje mezi tfemi rozsahy platnosti:

a) PripadI:  prevazné klidova narokovani s max. teplotou 120 °C

b) Pfipad II: ~ pfevazné klidova narokovani s teplotou nad 120 °C

c) Pripad III:  pulzujici ndrokovani s max. teplotou 120 °C

Déle bude rozveden pouze pripad III, protoze se tykd naprosté vétsiny pouziti v hydraulice.

Vypoctovy tlak pro pulzujicim zpdsobem ndrokovanou hydraulickou trubku se uréuje pomoci ndsledujici
rovnice:

p 20xKxsxc
T Sx(d,+sxc)

P = vypoctovy tlak v bar

K = soucinitel pevnosti, u pulzujiciho narokovanf plati: K = 226 N/mm?
s = potfebna tloustka stény hadice v mm

c = faktor korekce
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S = soucinitel bezpec¢nosti, S = 1,5 pro klidové a pulzujici narokovani
d, = vné&jsi pramér trubky v mm

Potfebna tloustka stény se vypocitd nasledujicim zplsobem:
S=5,+C +C,
s, = vypoctova tloustka stény v mm

= pfirazka pro zohlednénf pfipustného podkrocenf tloustky stény
= pfirdzka pro zohlednéni koroze pfip. opotfebeni

Urceni vypoctové tloustky stény probiha podle DIN 2413, ¢ést 1:

d, x P

S, = o
Vo 20,,xV,

G, = Pripustné ndrokovani u pulzujiciho zatizent
v,, = valence svarového Svu hadice se Sroubovici, pfip. s podélnou linif zde: v, = 1, protoZze mohou byt
pouiity pouze bezedvé precizni hadice.
Pokud potfebné podkrocenf tloustky stény udano s ¢’; v % obndsi potfebnd tloustka stény:

( ) 100
s=(s,+C,) —
v 100 - ¢

Protoze v tomto pripadé uréeni potfebnych tlousték stén hadic nejsou prirdzky na korozi zohlednény,
lze tyto rovnice zjednodusit.

Lze pocitat s nasledujicimi faktory korektury c:

Faktor korekturyc 0,8 0,85 0,9
Vnéjsi @ hadic 4a5b 6a8 >8
Priklad:

Zadana je bezesva precizni ocelova hadice podle DIN 2391 s rozméry 18 x 3 mm, material: St 37.4 podle

DIN 1630, stav doddvky normalizované Zihan nalesklo (zkratka NBK)
K vypocteni: vypoctovy tlak v bar

Resenf:
Dosadit: K=226 N/mm? s=3mm,c=0,9,d,=18 mm,S=1,5

20xKxsxc 20><226N/mm2><3m g
T Sx(d,+sxc) T 15x(18mm+3mmx09) ar
ydraullkse l uc o
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Nasledujici tabulka trubek ukazuje vybrané rozméry trubek a vypoctové tlaky, tolerance trubek podle DIN
2391, ¢ast 1. Radi bychom upozornili jesté jednou na to, Ze tyto vypocty nezohlednuji pfirazky z divodi
opotrebeni a koroze, (idaje o prislusnych trhacich tlacich jsou namérené hodnoty:

Vypoctovy tlak
v bar podle DIN 2413,
rozsah platnosti III,

pulzujici narokovani Trhaci tlak
Rozméry trubek Vnéjsi-@d, Vnifni-@d;  Tloustka od -40 do 120 °C v bar
stény s
Rozméry 6x1 6 4 1 374 1680
Rozméry 6x1,5 6 3 15 528 3050
Rozméry 6x2 6 2 2 665 -
Rozméry 6x2,25 6 15 2,25 728 -
Rozméry 8x1 8 6 1 289 1190
Rozméry 8x1,5 8 5 15 414 1860
Rozméry 8x2 8 4 2 528 3020
Rozméry 8x2,5 8 3 2,5 632 -
Rozméry 10x1 10 8 1 249 870
Rozméry 10x1,5 10 7 15 358 1380
Rozméry 10x2 10 6 2 460 2100
Rozméry 10x2,5 10 5 2,5 553 3180
Rozméry 10x3 10 4 3 641 -
Rozméry 12x1 12 10 1 210 760
Rozméry 12x1,5 12 9 15 305 1150
Rozméry 12x2 12 8 2 393 1580
Rozméry 12x2,5 12 7 2,5 476 2600
Rozméry 12x3 12 6 3 553 3200
Rozméry 12x3,5 12 5 3,5 627 -
Rozméry 14x1,5 14 11 15 265 940
Rozméry 14x2 14 10 2 343 1340
Rozméry 14x2,5 14 9 25 417 1760
Rozméry 14x3 14 8 3 487 2400
Rozméry 14x3,5 14 7 3,5 553 3220
Rozméry 15x1 15 13 1 171 590
NSA
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Vypoctovy tlak
v bar podle DIN 2413,
rozsah platnosti III,

pulzujici narokovani Trhaci tlak
Rozméry trubek Vnéjsi-@ d, Vnifni-0d;  Tloustka od -40 do 120 °C v bar
stény s
Rozméry 15x1,5 15 12 15 249 980
Rozméry 15x2 15 11 2 323 1250
Rozméry 15x3 15 9 3 460 2120
Rozméry 16x1,5 16 13 15 234 820
Rozméry 16x2 16 12 2 305 1170
Rozméry 16x2,5 16 11 2,5 372 1470
Rozméry 16x3 16 10 3 435 1920
Rozméry 18x1,5 18 15 15 210 780
Rozméry 18x2 18 14 2 274 1040
Rozméry 18x2,5 18 13 2,5 335 1320
Rozméry 18x3 18 12 3 393 1830
Rozméry 20x1,5 20 17 15 191 570
Rozméry 20x2 20 16 2 249 920
Rozméry 20x2,5 20 15 2,5 305 1220
Rozméry 20x3 20 14 3 358 1450
Rozméry 20x3,5 20 13 35 410 1720
Rozméry 20x4 20 12 4 460 2080
Rozméry 22x1,5 22 19 15 174 590
Rozméry 22x2 22 18 2 228 850
Rozméry 22x2,5 22 17 2,5 280 1040
Rozméry 22x3 22 16 3 329 1230
Rozméry 25x2 25 21 2 202 670
Rozméry 25x2,5 25 20 2,5 249 920
Rozméry 25x3 25 19 3 294 1050
Rozméry 25x4 25 17 4 379 1520
Rozméry 25x4,5 25 16 4,5 420 1780
Rozméry 28x1,5 28 25 15 139 450
Rozméry 28x2 28 24 2 182 620
Rozméry 28x3 28 22 3 265 920
NSA
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Vypoctovy tlak
v bar podle DIN 2413,
rozsah platnosti III,

pulzujici narokovani Trhaci tlak
Rozméry trubek Vnéjsi-@ d, Vnifni-0d;  Tloustka od -40 do 120 °C v bar
stény s
Rozméry 30x2 30 26 2 171 620
Rozméry 30x2,5 30 25 2,5 210 770
Rozméry 30x3 30 24 3 249 920
Rozméry 30x4 30 22 4 323 1250
Rozméry 30x5 30 20 5 393 1580
Rozméry 35x2 35 31 2 147 470
Rozméry 35x2,5 35 30 2,5 182 620
Rozméry 35x3 35 29 3 216 720
Rozméry 35x4 35 27 4 281 960
Rozméry 38x2,5 38 33 2,5 168 550
Rozméry 38x3 38 32 3 200 660
Rozméry 38x4 38 30 4 261 970
Rozméry 38x5 38 28 5 319 1350
Rozméry 38x6 38 26 6 375 -
Rozméry 38x7 38 24 7 429 -
Rozméry 42x2 42 38 2 124 390
Rozméry 42x3 42 36 3 182 580
Rozméry 42x4 42 34 4 238 850
NSA
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Vybér vhodného vnitiniho priméru hadice

Ndsledné bude predstaveno nékolik jednoduchych moznosti pro volbu optimalniho vnitfniho priiméru
hadice:

Priitokové mnozstvi oleje se urcuje rychlosti proudéni oleje a vnitfnim prdmérem potrubi. U malych
primérd se zvysuje rychlost proudéni a tim také vnitini tfeni pfip. tfeni oleje na sténdch trubek a je treba
pocitat s turbulentnim proudénim s moznymi vysokymi ztratami v dlsledku tvorby tepla.

Plati:
Pritokové mnozZstvi = rychlost proudéni oleje x plocha pricného fezu (Q =vx A)

Doporucujeme ndsledujici smérné hodnoty pro rychlost proudéni v hydraulickych systémech:

Druh potrubi Rozsah tlaku Rychlost proudéni
saci potrubi 1,0 m/s
zpétné potrubi 3,0m/s
tlakové potrubi 0- 25 bar 3,0m/s
25— 50 bar 4,0m/s
50— 100 bar 45m/s
100 - 150 bar 50m/s
150 -210 bar 55m/s
210-315 bar 6,0m/s

Pratokové mnozstvi Q a vnitfni prdmér d mohou byt vypocteny pomoci nésledujicich vzorcd:
Vxd2xmx1,5
100

znamenaji:

Q = pritokové mnozstvi v l/min

v = rychlost proudéni oleje v m/s
d = vnitfni prdmér hadice v mm

z toho lze urcit vnitfni prlimér:

d_\/ 100xQ
15xVxm
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Priklad:

Je zadan jeden hydraulicky systém s jmenovitym tlakem 150 bar a vykonem cerpadel 220 |/min. Je treba
vypocist vnitfni pramér pro vhodnou hydraulickou trubku.

Z tabulky lze vycist rychlost proudéni oleje:

v=>50m/s

Po vsazeni do vzorce:

doa | 100220 1/min _ 305 mm
15x5m/sxm

tzn. vybran bude vnitini primér hadice 30 mm

Nékolik hodnot
Vnitini primér hadice v mm
Priitokové mnoZstvi Q Tlakové potrubi Zpétné potrubi Saci potrubi

v l/min sv=5m/s sv=3m/s sv=1m/s

10 6,5 8,4 14,6

20 9,2 11,9 20,6

30 11,3 14,6 25,3

40 13,0 16,8 29,2

50 14,6 18,8 32,6

70 17,2 22,3 38,6

90 19,6 25,3 43,7
100 20,6 26,6 46,1
150 25,3 32,6 56,5
180 27,7 35,7 61,8
200 29,2 37,6 65,2
260 33,2 42,9 74,3
300 35,7 46,1 79,8
400 41,2 53,2 92,2
500 46,1 59,5 103,1

NSA

ydraullkse l uc
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Vnitfni pramér trubky lze urcit také graficky pomoci nasledujicich nomogrami:

Prlitokové Priimér Plocha Rychlost
mnozstvi vnitini hadice (pficny fez) —média
a (L/min} d (mm) A (cm) v {m/s)
|- o
- 0.0
100 - = 1
90 = 4
B0 = =
= - 10 W
Fioicy Y 2 & .
60 = i 63 ;
Te.l 2 5
50 o ‘ L
- N 3,15
40 '35‘ X’/ = 5
16 2 =47 L
30 - v -ad 3
13 1,25 -
1 L
10 a8
0 - 0,63 L
] 0.5
5 - 0.4 e
s 0,315 -
0,25 -
02 L
10 - . - 13
5 - .
- 01
7 -
3 =15
[
5 0,05
d: 2 a,03 b 20
4 -
L w0
ERE
R
15 =
1 -

Priklad:
Zadéno je zafizeni s jmenovitym tlakem PN = 35 bar a priitokovym mnozstvim Q = 80 l/min.
Je tfeba zjistit vhodny vnitfni prdmér potrubi.

Regenf:

0znacit hodnotu pro Q v nomogramu, z tabulky ,Smérné hodnoty pro rychlost proudéni” vybrat hodnotu
4,0 m/s a zanést do nomogramu do sloupce v. Potom spojit pfimkou hodnoty z pravého a levého sloupce.
Prarez pfimek s prostfednim sloupcem dé hodnotu pro vnitini primér hadice, zde: d = cca. 20 mm

NSA

ydraullkse l uc
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Urceni ztraty tlaku v potrubi

Ztraty tlaku lze zjistit budto méfenim nebo vypoctem.

Pfesné vypoctové urCeni téchto ztrdt je mozné jen pomérné ndroénym zplsobem, zde bude
uvedeno jen nékolik jednoduchych rovnic k pribliznému uréeni ztrat tlaku v prfimych potrubich prip.
ve Sroubeni.

Ztraty tlaku pfip. pritokovy odpor v potrubnim systému zavisi na vnitfinim priméru hadic, na rychlosti
proudéni a na vlastnostech (hustota a viskozita) hydraulického oleje. Ztraty tlaku jsou zplsobeny tak
zvanym kapalinnym tfenim, tzn. tfenim oleje na sténdch hadic a vnitfnim tfenim fluida.

0d urcité rychlosti prechazi proudéni oleje z lamindrniho do turbulentniho proudéni. Turbulentni proudéni
vedou ke zvysené tvorbé tepla v systému a maji za nasledek ztraty tlaku, pfip. vykonu.

Lamindrni proudéni _;,'
. C—=— £
. s —=
Turbulentnf proudéni . (:\\ JI/JF:'

Chovani proudénf se také oznacuje tzv. Reynoldovym cislem.

Pokud Reynoldovo ¢islo Re prekro¢i urcitou hodnotu, proudéni oleje se zméni z lamindrniho
na turbulentni.

V potrubi je treba dosdhnout se lamindrniho proudéni, ve ventilech, spojkdch a kulovych kohoutech
dochazi vétsinou k turbulentnimu proudéni.

Ztraty tlaku v pfimyno potrubich lze pfiblizné urcit podle nédsledujicich rovnic:

A = ix Lxpxv¥x10

v bar
P dx2

= ztrata tlaku u pfimého potrubf (laminarni pfip. turbulentni proudénf)
= koeficient tfeni v potrubf

= hustota hydraulického oleje v kg/dm3, p = 0,89 kg/dm3 = 890 kg/m?3
= délka potrubi v metrech m

=rychlost proudénf oleje v potrubiv m/s

=vnitfni prmér potrubi v mm

= kinematicka viskozita v cSt nebo mm?2/s

= proud kapaliny v potrubi v l/min

o

o< o< —o >
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Koeficient tfeni v potrubi pro lamindrni proudéni, Re <2320
Niam = 64/Re

Koeficient tfeni v potrubf pro turbulentni proudéni, Re >2320
O 316

turb. =
\/ Re

Reynolovo ¢islo:

vxd
Re = x 103
%
Rychlost proudéni:

v=————x102
6xd?x L
4

Priklad:

Zadéno je pfimé potrubi s L =1 m a vnitfnim primérem d = 25 mm.
Pritokové mnozstvi Q obnasi 150 |/min a rychlost proudéni oleje je 5 m/s.
Vsadi se standardni hydraulicky olej HLP 46 s kinematickou viskozitou

n =46 mm?2/s = 46 cSt a hustotou 0,89 kg/dm3.

Je tfeba zjistit, k jaké ztraté tlaku dojde na celkové délce 1 m.

Reseni:

1. Urceni Reynoldova cisla Re:

R vxd 103 5m/sx25mm
TV T T e mmeys

x103=2713
Reynoldovo ¢islo Re je v tomto pripadé vétsi nez 2320, proto se jedna o turbulentni proudéni.

2. Urcenfi koeficientu tfeni v potrubi pro turbulentni proudéni

_ 0316 0316 _ .,

YRe V2713

}\‘turb.
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3. Vypocet zrdty tlaku na celkové délce

{ v2x 10 1mx0,89 kg/dm3 x (5 m/s)% x 10
A, = I — PV 0437 X 9/dm”x (5m/S)"x10_ 1 94 bar
dx?2 2x25mm

Je tfeba vzit na védomf, Ze tyto rovnice plati pouze pro pfimé ¢dsti potrubi. Potrubni systém se viak sklada
z rovnych a ohnutych ¢ésti a Sroubent a jinych vyrobk z hydraulické spojovaci techniky.

Proto se musi ztraty tlaku jednotlivych element( urcovat pokazdé oddélené bud vypoctem nebo mérenim
a secist do celkové ztraty tlaku.

PFi pFiblizném urceni ztrdt tlaku jednotlivych souédsti se pocita se soucinitelem odporu &.

Ztratu tlaku soucasti lze urcit nasledujici rovnici:

— 1 2
Ap = éxprV

A, =ztrata tlaku soucdsti v bar

& =soucinitel odporu (bez dimenze)

p = hustota hydraulického oleje v kg/dm3, p = 0,89 kg/dm3 = 890 kg/m3

v =rychlost proudéni oleje v potrubiv m/s

Je treba vzit v dvahu, Ze mnoho jinych faktorti méze ovlivnit ztraty tlaku v téchto soucéstech, a Ze tyto
vypocty umoznuji pouze pfiblizné urcend.

Proto je nutné provést v dllezitych pfipadech zkousky ve zkusebnfi stanici.

Pfima zasroubovatelna a spojovaci Sroubeni

U téchto typl Sroubeni dochdzi v normalnich pripadech, tzn. v neredukovanych prirezech, jen k velmi

it
SRS

malym ztratdm tlaku, hodnota soucinitele odporu x se ¢asto uddva mezi 0,01 a maximalné 0,06.

—
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Pfima Sroubeni s redukovanym prifezem

Pro ureni ztraty tlaku Sroubeni této rady je nutné vzit v potaz, ze které strany vstupuje olej do Sroubend.

0 § \j
RS

Ztraty tlaku ve Sroubeni, ve kterych olej proudi z malého prirezu do vétsiho, se vypocitavaji pomoci
nasledujici rovnice:

2
g =---1
A
& =koeficient odporu (bez dimenzi)

A, =plocha prifezu na vstupu proudénf do Sroubent
A, =plocha prifezu na vystupu proudéni ze Sroubeni

Pokud v opaéném pripadé olej proudi z vétsiho prirezu do mensiho, pocitd se s nasledujicimi hodnotami:

A1/A2 0,75 0,55 0,40 0,20
S 0,15 0,25 0,35 0,40

Kolenova sroubeni

Pro vypocet ztrat tlaku v kolenovych Sroubenich lze pocitat u zaSroubovatelnych a spojovatelnych
Sroubenf s koeficientem odporu & = 1.
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Kolena trubek

Koeficienty odporu kolen trubek se uréuji pomérem poloméru ohnuti k vnitfnimu priméru trubek:

Pomér poloméru ohnuti k vnitfnimu priméru Koeficient odporu &
2 0,25
4 0,15
>6 0,12
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T-Sroubeni

U téchto typd Sroubeni je tfeba rozlisovat Sroubent, ve kterych se olej sléva od téch, ve kterych je rozdélen.
Koeficient odporu se dale urcuje pomoci poméru, ve kterém se olej rozdéluje.

a) Dva proudy oleje se slévaji v T-Sroubeni:

Qa § ]

N

Erﬂ[ﬁﬁ
q

Y

Ep
Rozdéleni proudu oleje Q Koeficienty odporu &, Koeficienty odporu &,
v poméru Q,/Q, pri spojeni trubek pri spojeni trubek
0,6 0,40 0,47
038 0,50 0,73
1,0 0,60 0,92
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b) Proud oleje se déli v T-Sroubent:

Rozdéleni proudu oleje Q
v poméru Q,/Q,
0,6
0,8
1,0

Priklad vypoctu

Qa ]

5

0y \&h

Koeficienty odporu &,

pri rozdéleni trubek
0,07
0,20
0,35

E. _—
— 1
5y

Koeficienty odporu &,
pri rozdéleni trubek

0,95
1,10
1,30

Je nutno urcit ztratu tlaku rovného zasroubovatelného Sroubeni HANSA-FLEX typu
VM NW16 HL s dopravnim proudem Q= 100 /min = 0,1 m3/min = 0,00166 m3/s.
Vnitfnf pramér d je 14 mm = 0,014 m, hydraulicky olej ma hustotu p = 890 kg/m3.

Koeficient odporu & =0,06.
Ztrata tlaku:
Ap = Expx 1 v2
2
Urceni rychlosti proudéni v:

A d®xm

0,014 m?x T

v=—= =

Q  4xQ

Urcenf ztraty tlaku:

Ap =Expx —v2

4x0,00166 m3/s

=6,62m/s

NSA

ydraullksc l
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Navody k montazi

Spravnd montdz je predpokladem pro spolehlivou a nezavadnou funkci lemového Sroubeni
a Sroubeni se zarenym krouzkem. Pfi dodrzeni tohoto zadani lze montdze bez problém( opakované
provést.

Montaz Sroubovych spojeni se zarenym krouzkem

Pfi montdzi Sroubovych spojent se zafenym krouzkem se rozlisuji nasledujici moznosti:

a) Montaz ve ztvrzeném hrdle trubky na predbéznou montaz

b) Montdz v hrdle Sroubend, toto neplati pfi pouziti trubek z uslechtilé oceli

c) Konecna montaz hrdla Sroubeni, predmontovaného v zavodé.

Doporucujeme pouzit v kazdém pripadé ztvrzend hrdla trubky na predbéznoumontdz; jsou

zhotovena z nastrojové oceli a vedou diky jejich vétsi pevnosti pfi montazi vznikajici sily lépe do Sroubent
a zajistuji tak vétsi bezpecnost montaze.

Pfiprava montaze

— Trubku ufiznout v pravém Uhlu. Pouziti odfezdvace trubek vede k nafiznuti konce trubky
a negativné tak ovliviiuje spolehlivé drzeni fezného oka. Pfipustna odchylka dhlu: 0,5°.

— Odhranit konec trubky (vnitfni a vnéjsi). Pfipustna je zkosena hrana 0 0,2 x 45°.

- Vycistit konec trubky od necistot (odfezané kusy etc.)

Mékké trubky (méd, hlinik, kovové trubky s tenkymi sténami) by mély byt opatfeny zpeviovaci
jimkou pro zvyseni bezpecnosti montdze.

NSA
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U kolen trubek musi byt rovny konec trubky k zacdtku poloméru ohnuti dlouhy alespori dvojndsobek vysky
posuvné matice. Rovny konec trubky nesmi v celém tomto rozsahu 2 x H odchylku od kulatosti a rovnosti,
ktera prekracuje prostor mefici tolerance trubky podle DIN 2391.

1 1

Montaz ve ztvrzeném hrdle trubky

— Naolejovat zavity a konus ztvrzeného hrdla trubky a zavity presuvné matice.

— Posunout presuvnou matici a fezné oko na trubku.

— Nasroubovat ru¢né presuvnou matici az do citelné zardzky.

- Slacit trubku silné proti zardzce v ztvrzeném hrdle trubky, jinak se nezafizne do trubky.
— Utdhnout pfesuvnou matici o asi 1 otoceni. Pfitom se trubka nesmi otocit.

rozsitent
nakruzku
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Kontrola predbézné montaze

— Uvolnit presuvnou matici a zkontrolovat, zda je viditelné vyrazeni materidlu spojeni u predni fezné

hrany.
— Rezné oko se smi otdcet, ale nesmi se posunovat po ose.

— Predmontovanou trubku nasadit do hrdla Sroubeni. Utahnout presuvnou matici asi o 1/2 otacky pres
moment jasné citelného zvyseni sily. Pridrzet pfitom hrdlo proti protaceni!
— Dalezité upozornéni: Zkontrolovat jesté jednou vyrazeny material pred feznym okem!

Montaz v hrdle Sroubeni

RERF RS

— Naolejovat zdvity a kénus hrdla trubky k piipravné montazi a zdvity presuvné matice. Nasunout
presuvnou matici a fezné oko na trubku, pritom je nutné dbdt na spravnou pozici fezného oka, mlize
dojit k chybné montazi.

— Nasroubovat rucné presuvnou matici az do citelné zarazky, tisknout pritom trubku silné proti zardzce
v hrdle Sroubent, jinak nedojde k zarezu do trubky.

NSA

ydraullksc l uc

0



Technickeé informace

Fitinkova sroubeni HANSA-FLEX

rozsirent
akruzku

— Utdhnout presuvnou matici asi 0 1 1/2 otdcek pomoci klice. Pfidrzet pfitom hrdlo Sroubeni pomoci
klice.

- Vymontovat Sroubeni a zkontrolovat, zda je vyrazeni materidlu pred prvnim (prednim) zédrezem
viditelné.

— Rezné oko se smi otacet, ale nesmi se posunovat po ose.

Konecna montaz hrdla Sroubeni, predmontovaného v zavodé

— U téchto Sroubeni je uz fezné oko predbézné namontovano. Doporucujeme presto pouzit jako ndhradni
moznost Sroubent s tésnicim kuzelem HANSA-FLEX (napf. typ AOH).

— Namazat olejem zavity presuvné matice, fezného oka a hrdla Sroubeni.

— Nasroubovat a utahnout pfesuvnou matici az do citelné zarazky.

— Utdhnout presuvnou matici asi o 1/2 otacky pres citelny nar(st sily, pfitom pridrzet hrdlo Sroubeni
klicem.

— Zkontrolovat také v kazdém pripadé vyrazeni materidlu pred feznou hranou.



Technickeé informace

Fitinkova sroubeni HANSA-FLEX

Montaz lemového Sroubeni

Jsou dvé dalsi zakladni moznosti, jak zhotovit lemové Sroubeni:
a) fitinkova Sroubenfi s 24°-ptipojem pro fezné oko s otvorem vyvrtu W (DIN 2353 prip. DIN 3861),
b) lemova Sroubeni podle SAE J 514 prip. ISO 8434-2.

Urceni délky fezu trubky

K urcenti délky trubky se prizplsobi trubka mezi ¢elnimi stranami hrdel, kterd maji byt spojena. Potfebnd
délka nelemované trubky se zjisti odectenim miry X pro kazdy konec trubky. Nebude-li dodrzena, bude
trubka pfilis dlouha a vzniknou zbytecné komplikace pro montdz.

Pomoci Gdajd mér v jednotlivych tabulkdch mér je mozné urceni délky potrubi vypoctem jen
s mirou T. T odpovida rozdilu délky trubek mezi lemovym Sroubenim a Sroubenim se zafenym krouzkem.

S
,”,)\\)M/ S

T

S =tloustka stény trubek v mm
T  =rozdil délky trubek pro normalni Sroubové spojeni se zafenym krouzkem podle DIN EN ISO 8434-1
X =mirak odecteni

AD xS T X AD xS T X AD xS T X
6x1 8 1 16x,15 8,5 0 28x2 9 15
6x1,5 9 2 16x2 9,5 1 28x25 10 2,5

16x2,5 10 15 28x3 10,5 3

8x1 8 1 18x1,5 7,5 0 30x3 14,5 1

8x1,5 9 2 18x2 8,5 1 30x4 16,5 3
8x2 9,5 2,5 18x2,5 9 15 30x5 18 4,5
10x1 8 1 20x2 11,5 1 35x2 12 15

10x1,5 9 2 20x2,5 125 2 35x25 125 2
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ADxS T X ADxS T X ADxS T X
10x2 10 3 20x3 13,5 3 35x3 13,5 3
12x1 8 1 20x3,5 145 4 35x4 15 4,5
12x1,5 9 2 22x1,5 8,5 1 38x25 16
12x2 10 3 22x2 9,5 2 38x3 16,5 0,5
14x1,5 8,5 0,5 22x25 10,5 3 38x4 18 2
14x2 9 1 22x3 11 35 38x5 20 4
14x2,5 10 2 25x2 13 1 42x2 12,5 15
14x3 11 3 25x2,5 135 15 42x3 14 3
15x1,5 8 1 25x3 14,5 2,5 42x4 15,5 4,5
15x2 2 25x4 16 4
15x2,5 10 3 30x2 13 0,5
16x3 11 2,5 30x2,5 14 0,5

Montaz lemovanych trubek a Sroubeni s pfipojem pro fezné oko

- Urezat trubku v pravém thlu, zde také nepouzivat zadny odfezavac trubek.

— Konec trubky (vnitfni a vnéjsi) jen lehce odhranit, ,ne zaspicatit”, jinak vznikne nepfipustna tésnici
plocha.

— Peclivé vycistit konec trubky (odstépky), aby nedoslo k poskozeni tésnici plochy pfi lemovani.
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- Nasunout pfesuvnou matici a stahovaci kruh na trubku. Dbat na spravnou pozici.

— Nalemovat trubku pomoci lemovaciho stroje nebo ndstroje. Priimér lemovani DB musi byt nizsi nez
tolerance, uvedena nize v tabulce.
Lemovaci kuzel musi byt pravothle centrovan k ose trubky a k stahovacimu kruhu, vnitini kuzel bez ryh a
Cisty, aby bylo zajisténa bezchybné tésnén.

— Sestavit Sroubeni podle obrdzku a rukou pevné utahnout presuvnou matici.

- Pri konecné montdzi utdhnout presuvnou matici jesté asi o 1/4 az 1/2 otdacky pres citelny nardst sily.

— Po kazdém uvolnéni dochdzi k nové montazi bez toho, Ze by pouzita sila musela byt zvysena.

[==]
1 1 X
* o i
3.?0\/%4, =
Trubka
AD 6 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25 28 30 35 38 42

DB, 91 11,3 13,1 153 186 191 20,6 232 256 265 31,1 327 37 41,8 46 48,8
DB, .« 10 12 14 162 196 202 22 242 278 27,8 33 338 389 427 472 498
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Montaz lemovych Sroubeni podle SAE J 514 a IS0 8434-2

Lemova Sroubenf tohoto druhu se skladaji z hrdla Sroubenf, stahovaciho krouzku a prevlecné matice.

Lemovana trubka se sevre a upevni mezi stahovaci kruh a hrdlo Sroubeni. Konce trubky se odfiznou podle
popisu a zalemuji podle zadanych velikosti.

Pfi montdzi se prevlecnd matice pevné zatahne rukou a ndsledné dotdhne o 1/4 az max. o 1/2 otdcky.
Opakované montdze lze provést bez zvyseného pouziti sily.

Montaz svafovanych kuzeld HANSA-FLEX

| )

— Trubku ufiznout v pravém dhlu, odhrotovat a zbavit hran pro V-3ev podle DIN 2559.

— Nasunout presuvnou matici pres svarovy kuzel.

— Svarit svarovy kuzel a trubku. Dbat na to, aby se vnitfku trubky nevnikly zadné svarové kapky. Kuzel,
ryha a konus hrdla musi zGstat bezpominecné cisté.

- 0-krouzek do ryhy vlozit teprve po svareni. Nesmi se protdcet.

— Naolejovat svarovy kuzel, kénus, vnitfni a vnéjsi zavity, nepromazavat.

— Nasroubovat rukou pevné presuvnou matici a dotahnout o cca. 1/4 otdcky.

- Dalezité upozornéni: Namontovat a instalovat potrubi bez napéti.

NSA
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Tabulky tlakovych a pfepoctovych ddaji

Tabulka pro pfepocet tlaki

Jednotka Pa=1N/m? MPa bar at = kp/cm? atm
1Pa=1 N/n‘l2 1 0,000001 0,00001

1 MPa 1000000 1 10 10,19716 9,86923
1 bar 100000 0,1 1 1,01972 0,98692
1at=1kp/cm? 98066,5 0,09806 0,98066 1 0,96784
1atm 101325 0,10133 1,01325 1,03323 1

Tlak znamena kvocient sily F na plochu A: p=F/A
Jednotka sily F je Newton, jednotka plochy A je m2. Proto je jednotka tlaku N/m?, Pascal (Pa).

V technice se pouzivaji vétsi jednotky tlaku, megapascal (MPa), hektopascal (hPa) nebo bar (bar). Pro
mensi tlaky se pouzivd milibar (mbar).

Dilezité upozornéni: Dfive bézné jednotky at, atm, Torr a mmWS uz nejsou pripustné!

Priklad:

Zadan je tlak 3,67 MPa. Kolik je to bard?

(1) V prvnim sloupci (,jednotka”) sejit do 1 MPa.

(2) Vradé,bar” vpravo jit k hodnoté ,10".

(3) Protoze hleddame 3,67 MPa, hodnotu 10 vynasobime ¢islem 3,67.
(4) Vysledek: 3,67 MPa=3,67 x 10 = 36,7 bar.
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Tabulka pro prepocty bar - psi

V anglicko-americkych zemich se pouziva pound per square inch (psi) jako jednotka tlaku.
Prepoctovy faktor z bar na psi je 14,504 (zaokrouhleno), tzn. 1 bar = 14,504 psi.
Prepoctovy faktor z psi na bar je 0,069 (zaokrouhleno), tzn. 1 psi = 0,069 bar.

bar psi bar psi
1,0 14,50 40,0 580,16
2,0 29,01 50,0 725,20
3,0 43,51 69,0 1000,00
4,0 58,02 100,0 1450,40
50 72,52 200,0 2900,80
6,9 100,00 207,0 3000,00
10,0 145,04 300,0 4351,20
20,0 290,08 400,0 5801,60
30,0 435,12 414,0 6000,00
34,5 500,00 500,0 7252,00
Priklad vypoctu:

(1) Zadano je: 22,6 bar
Kvypocteni:  hodnota v psi
Regeni: prepoctovy faktor bar — psi = 14,504
22,6 x 14,504 = 327,79 psi

(2) Zadano je: 80 psi
Kvypocteni:  hodnota v bar
Reseni: prepoctovy faktor psi — bar = 0,069
80x 0,069 =5,52 bar

Upozornéni:
mWS = meter vodnisloupec
mmHg = milimeter sloupec rtuti; Gdaj také jako mmQS

(Hg = Hydrargyrum)
fyzickd atmosféra
technicka atmosféra

atm
at

Dalsi pokyny k jednotkam tlaku a vypotu tlaku lze najit v normé pro tlak DIN 1314.
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Tabulky pro zavity
Metrické tabulky pro zavity
pro trubku @
NW DIN DIN frz. frz.
Velikost hadice v 0 0 DIN7631 RadaL RadaS mm 24°
Metr. zavity DN Palec Size Vnéjsi  Vnitini 60° 24° 24° 24°
M12-1 12,00 11,00 6
M12-1,5 5 1/8 2 12,00 10,50 4 6
M14-15 5+6 1/8+1/4 2+4 1400 12,50 6 8 6 8
M 16-1,5 6 1/4 4 16,00 14,50 8
M 16-1,5 8 5/16 5 16,00 14,50 8 10 10
M 18-1,5 6 1/4 4 18,00 16,50 10
M 18-1,5 10 3/8 6 18,00 16,50 10 12 12
M 20-1,5 8 5/16 5 20,00 18,50 12 14 13,25
M22-1,5 10 3/8 6 22,00 20,50 14
M22-1,5 12 1/2 8 22,00 20,50 12 15 15
M 24-1,5 12 1/2 8 24,00 22,50 16 16 16,75
M 26-1,5 16 5/8 10 26,00 24,50 16 18
M27-1,5 16 5/8 10 27,00 25,50 18
M 30-1,5 20 3/4 12 30,00 28,50 20 22 21,25
M 30-2 16 5/8 10 30,00 27,90 20
M 30-2 20 3/4 12 30,00 27,90 22
M33-1,5 20 3/4 12 33,00 31,50 25
M 36-1,5 25 1 16 36,00 34,50 28 26,75
M 36-2 20 3/4 12 36,00 33,90 25
M 36-2 25 1 16 36,00 33,90 28
M 38-1,5 25 1 16 38,00 36,50 25
M39-1,5 25 1 16 39,00 37,50 30
M42-1,5 25 1 16 42,00 40,50 32
M 42-2 25 1 16 42,00 39,90 30
M 45-1,5 32 11/4 20 45,00 43,00 32 35
M 45-2 32 11/4 20 45,00 42,90 35
M 48-1,5 32 11/4 20 48,00 46,50 38
NSA
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pro trubku @
NW DIN DIN frz. frz.
Velikost hadice v 0 0 DIN7631 RadaL RadaS mm 24°
Metr. zavity DN Palec Size Vnéjsi  Vnitini 60° 24° 24° 24°
M52-1,5 40 11/2 24 52,00 50,50 40
M 52-2 32 11/4 20 52,00 49,90 38
M 52-2 40 11/2 24 52,00 49,90 42
M 54-2 40 11/2 24 54,00 51,90 45
M 58-2 40 11/2 24 58,00 55,90 48,25
M 65-2 50 2 32 65,00 62,90 50
M 78-2 60 78,00 75,90 60
M 90-2 70 90,00 87,90 70
M 100-2 80 100,00 97,90 80
M 110-2 90 110,00 107,90 90
M 120-2 100 4 64 120,00 117,90 100
Tabulka pro zavit BSP
Velikost hadice v
ZavitBPS  Zavity/palec DN Palec Size Vnéjsi 0 Vnitini @
G1/8" 28 5 1/8 2 9,73 8,60
G1/4" 19 6 1/4 4 13,16 11,50
G 3/8" 19 10 3/8 6 16,66 14,90
G1/2” 14 12 1/2 8 20,96 18,60
G5/8" 14 16 5/8 10 22,91 20,60
G 3/4" 14 20 3/4 12 26,44 24,10
G1” 11 25 1 16 33,25 30,30
G1“1/4 11 32 11/4 20 41,91 38,90
G1"1/2 11 40 11/2 24 47,80 44,90
G2” 11 50 2 32 59,62 56,70
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Tabulka pro zavit NPT
Velikost hadice v
Zavit NPT DN Palec Size Vnéjsi 0 Vnitini @
1/8"-27 5 1/8 2 9,70 8,60
1/4"-18 6 1/4 4 13,10 11,30
3/8"-18 10 3/8 6 16,30 15,10
1/2"-14 12 1/2 8 20,20 18,60
3/4%-14 20 3/4 12 25,50 24,10
1”-115 25 1 16 32,20 30,20
1“1/4-11,5 32 11/4 20 41,00 38,90
1“1/2-11,5 40 11/2 24 47,00 44,90
2"-115 50 2 32 58,90 56,70
NSA
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Tabulka pro zavit UN
Velikost hadice v
Zavit UN DN Palec Size Vnéjsi 0 Vnitini@ Poznamka 0
5/16-24 UN 5 1/8 2 7,94 7,15 JIC
3/8-24 UNF 5 3/16 3 9,52 8,60 JIC
7/16-20 UNF 6 1/4 4 11,07 10,00 JIC + SAE
1/2-20 UNF 8 5/16 5 12,70 11,60 JIC + SAE
9/16-18 UNF 10 3/8 6+4 14,25 13,00 JIC + ORS
5/8-18 UNF 10 3/8 6 15,85 14,70 SAE
11/16-16 UN 10 3/8 6 17,40 15,40 ORS
3/4-16 UNF 12 1/2 8 19,00 17,60 JIC + SAE
13/16-16 UN 12 1/2 8 20,50 18,60 ORS
7/8-14 UNF 16 5/8 10 22,17 20,50 JIC + SAE
1-14 UNS 16 5/8 10 25,30 23,10 ORS
11/16-12 UN 20 3/4 12 26,95 25,00 JIC
11/16-14 UNS 20 3/4 12 26,95 25,30 SAE
13/16-12 UN 20 3/4 14+ 12 30,10 27,50 JIC + ORS
15/16-12 UN 25 1 16 33,30 31,30 JIC
15/16-14 UNS 25 1 16 33,30 31,60 PTT
17/16-12 25 1 16 36,40 33,80 ORS
15/8-12 UN 32 11/4 20 41,22 39,20 JIC
15/8-14 UNS 32 11/4 20 41,22 39,50 PTT
111/16-12 UN 32 11/4 20 42,80 40,20 ORS
17/8-12 UN 40 11/2 24 47,57 45,60 JIC
17/8-14 UNS 40 11/2 24 47,57 45,90 PTT
2-14 UN 40 11/2 24 50,70 48,10 ORS
21/2-12 UN 50 2 32 63,45 61,50 JIC+PTT
3-12 UN 60 21/2 40 76,20 74,30 JIC
31/2-12 UN 80 3 48 88,90 87,00 JIC
NSA



